s ELEMENTEL

IA\H e Bio Teknolojik Sistemler

MICROVAP®
Azot Evaporasyon Sistemi

Modeller
11801 (Tek Plaka)
11806 (6 Pozisyon)
11815 (15 Pozisyon)
11824 (24 Pozisyon)

KULLANIM KILAVUZU

Adalet Mah. Manas Blv. No: 39/3408
Bayrakh - [ZMIR

Istanbul Irtibat Ofisi: Fatih/ISTANBUL
Tel&Faks: 0232 472 1711
Istanbul Tel: (0212) 529 43 19

Email: bilgi@elementel.com

www.elementel.com WWWw.organomation.com






MICROVAP®

ICINDEKILER

Aciklamalar

Sevk Edilen Ogeler .......cccccceeeivniviinninn.n..
Cihaz Aciklamast ......cccceoeeiiniinniiiiiiinnn...

Giivenlik Ile Tlgili Hususlar ...........cccccoceuu...

Kurulum

Montaj Talimatlart ............................el.
Konum ve Calistirma ............................

Kullanim

Planlama ve Hazirlik .............................
Unite Kontrol Semasit ............................
Uniteyi Hazirlama ...,

Unite Kullanimi .........coovvirieriaiaeannann,
Cihaz Kontrol Semast ............cooiiiiiiiiiieeeeeeeenns
Cihaz Kullanimi .........oooiiiiiiiii i,

Bakim ve TemizliK ..o,
Sorun Giderme ..o

Teknik Bilgiler ................

Servis ve Iade .......

Nakliye - Hasar ve Eksiklik Talepleri ................
OzellIKIET .ot e

.......... 7

26

30

.. 30
.. 31

Uriin tasarimlar1 énceden haber verilmeksizin degistirilebilir

Tiirkiye'de basilmistir



MICROVAP® ACIKLAMALAR

Sevk Edilen Ogeler

Teslim alinan biitiin kutularin igerigini nakliyat sirasinda meydana gelmis olabilecek
hasarlara kars1 dikkatlice kontrol edin. Sevk irsaliyesi ve asagidaki bilesen listesi baz alinarak
biitiin bilesenler kontrol edilene kadar ve ekipmanin montaj1 yapilip test edilene kadar tiim
kartonlar1 ve ambalaj malzemelerini muhafaza edin. Herhangi bir hasar ya da farklilik
bulunuyorsa derhal Organomation ile iletisime gegin.

Sevkiyatiniz agsagida gosterilen ekipmanlardan birini veya birkagini igeriyor olmalidir. Opsiyon
kodlar1 sonraki sayfada listelenmistir.

Kat # Cihaz Olgiisii

11801 Tek Plakal MICROVAP Azot evaporasyon sistemi
11806 6 Pozisyonlu MICROVAP Azot evaporasyon sistemi
11815 15 Pozisyonlu MICROVAP Azot evaporasyon sistemi
11824 24 Pozisyonlu MICROVAP Azot evaporasyon sistemi

Montaj Aparat1 ve Baglayici Borulu Akis Olger Diizenegi

NA1421 0-30 LPM tek plakalit MICROVAP i¢in
NA1221 0-10 LPM 15 pozisyonlu MICROVAP igin
NA1521 0-20 LPM 24 pozisyonlu MICROVAP i¢in
NA1807 19ga x 50,8 mm Paslanmaz Celik igneler, kor ug

1 Pozisyonlu MICROVAP igin 8 diizine (6nceden takili)
NA0603 19ga x 102 mm Paslanmaz Celik igneler, kér ug

15 Position MICROVAP igin 15 adet

24 Pozisyonlu MICROVAP igin 2 diizine

B1801 OA-HEAT 1sitic1 180W, tek plakali ve 6, 15, 24 pozisyonlu MICROVAP i¢in

MICROVAP ve OA-HEAT, Organomation'un Ticari Markalaridir
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MICROVAP® ACIKLAMALAR

Opsiyon Kodlari ve Sevk Edilen ilave Parcalar

Asagidaki listede opsiyon kodlarini ve bir dnceki sayfada gosterilen standart parcalar ile
baglantili olarak sevk edilmis olabilecek 6geleri gorebilirsiniz. Bu 6gelerin sevkiyata dahil
edilmis oldugundan emin olmak i¢in liitfen paket listenizi ve siparig bilgilerini dikkatlice
kontrol edin. Mevcut aksesuarlarin komple listesi i¢in liitfen Aksesuarlar boliimiine bakin.

Gonderiniz asagidaki opsiyonel 6geleri igerebilir:
Opsiyon Aciklama

-Z OA-HEAT 1sitma tinitesi Type-Z Purge pozitif basingli banyo opsiyonu
icin modifiye edilmistir (pasif ¢alisma). Ekstra parcalar sunlardir:
diferansiyel basing gdstergesi, montaj aparati ve boru sistemi.

-2 OA-HEAT 1s1tma linitesi 240 Volt’luk olarak diizenlenmistir.
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MICROVAP® ACIKLAMALAR

Cihaz Acgiklamasi

MICROVAP Azot Evaporasyon Sistemi, 96 kuyulu plakalar veya test tiipleri i¢indeki
analitik veya biyolojik numunelerin kontrollii ve tekrarlanabilir kosullar altinda genel
evaporasyonu ve/veya konsantrasyonu ic¢in tasarlanmistir. Diger mikro-kuyulu plaka
konfigiirasyonlar1 da mevcuttur.

Sekil 1:

Tek Plakali MICROVAP;
11801, 11806, 11815, 11824
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MICROVAP® ACIKLAMALAR

Giivenlikle Ilgili Hususlar
CIHAZLA CALISMA ONCESI BUBOLUMU OKUYUN!

Bu cihaz Analitik ve Cevre Laboratuvarlarinda buharlastirici uygulamalar i¢in gerekli egitimi
olan laboratuvar personeli tarafindan kullanim i¢in tasarlanmistir. Bu ekipmanin belirtilen
kullanim amac1 disinda veya caligma parametreleri haricinde kullanilmasi tavsiye edilmez ve bu
tamamen kullanicinin sorumlulugundadir. Bu cihazin modifiye edilmemesi ve degistirilmemesi
gerekir. Organomation, bu {iriiniin herhangi bir sekilde yanlis kullanim1 veya modifikasyonu
durumunda sorumluluk kabul etmez. Bu tarz hatali kullanim veya modifikasyon halinde ise tiim
garantilerin gecersiz kalacagini unutmayniz.

Bu cihaz yine bu kilavuzda yer alan caligma talimatlarina uygun olarak kullanilmalidir. Bu
kilavuzda yer almayan alternatif kullanimlar s6z konusu ise, uygunluk, giivenlik ve alternatif
isletim talimatlar1 i¢in liitfen 978-838-7300 numaral1 telefondan Organomation Teknik Destek
departmani ile iletisime gegin.

Asagida bu iriinii kullanirken tavsiye edilen genel gilivenlik kurallarini bulabilirsiniz. Spesifik
uygulamalariniz veya malzemeleriniz i¢in gerekli olabilecek herhangi ilave giivenlik adimlar
icin liitfen laboratuvar glivenligi gorevlisine danigin.

1. Bu ekipmanla beraber kullanilacak tiim kimyasallar icin MSDS (Malzeme Giivenlik
Bilgi Formlar1) dokiimanlarini ayrintili sekilde gozden gegirin.

2. Bu ekipmani otomatik-atesleme noktast 150°C’nin altinda olan malzemeler ile birlikte
kullanmayin.

3. Bu cihazla ¢alisilirken el ve g6z korumasi tavsiye edilir. Kullanilan malzemelere bagl

olarak ek koruma gerekebilir. Liitfen laboratuvar giivenligi gorevlisine bagvurunuz.

4. Cihaz, kesinlikle yeterli havalandirmaya sahip bir kimyasal ¢eker ocak igerisinde
kullanilmaldar.

5. Sicakken iiriinii hareket ettirmeyin - YANMA TEHLIKESI!

6. Enerji verilirken {inite muhafazasmi agmaym - CARPMA TEHLIKESI!

7. Elektrik aksamlarinin onarimi egitimli bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmalidir.
Hatali yedek parcalar veya yanlis montaj iirline zarar verebilir ve kullanici i¢in ciddi bir

giivenlik tehlikesi olusturabilir. Fabrika onarimi siddetle tavsiye edilir.

8. Type-Z Purge pozitif basingli banyo opsiyonu yiiklii degilse ve c¢alistirilmiyorsa, Petrol
Eteri gibi son derece yanici maddeler bu iiriin ile birlikte kullanilmamalidir.

0. Uriin, opsiyonel olarak sunulan PTFE koruyucu kaplamali olarak siparis edilmediyse,
asidik ya da bazik malzemelerin kullanim1 bu iiriine zarar verebilir ve tavsiye edilmez.
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MICROVAP® KURULUM

Montaj Talimatlari: Tek Plakal, 6, 15 & 24 POZISYONLU MICROVAP

Tiim bilesenleri toplayin ve tanimlayin.

A. Isitma Unitesi G. Manifold Kelebek Vidalari

B. Paslanmaz Celik Cubuk H. Aksesuar Kelebek Vidasi

C. Sikistirma Yay1 I Altigen Anahtar [ 1/8” ]

D. Cihaz Manifoldu J. Akis Olger Braketi

E. Isitma Blogu K. Akis Olger

F. Dengeleme Bilezigi L. Sarmal Baglanti Boru Montaji

V22.5 -8-



MICROVAP® KURULUM

Montaj Talimatlari: Tek Plakal, 6, 15 & 24 POZISYONLU MICROVAP

2

V22.5

I[sitma iinitesini [A] diiz
bir ylizeye yerlestirin.

Sag tistteki ylizeyden vidalari
cikarin.

Akis olger braketini [J] gosterildigi
gibi deliklerin iizerine yerlestirin.

Vidalar tekrar yerine takin.

Akis 6lcerin [K] arkasindaki
vidalar1 ¢ikarin

Akis 6lceri gosterildigi gibi braket
deliklerinin {izerine yerlestirin.

Vidalar1 tekrar yerine takin.



MICROVAP® KURULUM

Montaj Talimatlari: Tek Plakal, 6, 15 & 24 POZISYONLU MICROVAP

O

Arka bloktaki ayar vidasini gevsetmek
icin 1/8” altigen anahtar1 [I] kullanin.

Paslanmaz ¢elik cubugu [B] oval ucu
yukar1 bakacak sekilde bloga
yerlestirin.

Cubugu, tizerindeki hizalama olugu
arka montaj blogunun arka yiiziine
gelecek sekilde ortalayin.

Dengeleme bilezigini [F] ¢ubugun
tizerine yerlestirin ve montaj bloguna
oturana kadar algaltin.

Sikistirma yayim [C] ¢ubugun

iizerine yerlestirin ve dengeleme
bilezigine oturana kadar algaltin.
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MICROVAP® KURULUM

Montaj Talimatlari: Tek Plakal, 6, 15 & 24 POZISYONLU MICROVAP

7

Manifold kelebek vidalarini [G] cihaz
manifoldunun [D] yanlarina vidalayin.

Aksesuar kelebek vidasini [H] cihaz
manifoldunun arkasindaki st tarafa
vidalayin.

*Fazla sikmayin. Otururken dislere
veya ¢ubuga zarar verebilir.

Cubugu yerine sabitlemek i¢in ayar
vidasini sikin.

Cihaz manifoldunu ¢ubugun iizerine
yerlestirin ve dengeleme bilezigine
oturana kadar algaltin.

*Cihaz manifoldunun arkasindaki
hizalama pimi i¢in ayar gerekebilir.
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MICROVAP® KURULUM

Montaj Talimatlari: Tek Plakal, 6, 15 & 24 POZISYONLU MICROVAP

9

Sarmal baglant1 borusu montajinin
[L] icinde yer alan filtrenin agikta
kalan ucunu, akis dlgerin arka alt
baglantisina takin.

Baglanti borusunun diger ucunu

uygun bir gaz kaynagina baiilayn.
(10-30 PSIG).

10

Manifold gaz borusunu akis
oOlgerin arkasindaki {ist baglantiya
takin.
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MICROVAP® KURULUM

Montaj Talimatlari: Tek Plakal, 6, 15 & 24 POZISYONLU MICROVAP

11

Ist blogunun kolayca ¢ikarilmasi i¢in aksesuar kelebek vidasini [H] kullanin.
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MICROVAP® KURULUM

Konum

MICROVAP Evaporator Sistemi bir tezgah iistiinde yer almalidir. Tehlikeli veya yanici
malzemeler ve coziiciiler kullanilacak ise kimyasal bir ¢eker ocak i¢inde bulunmasi énemlidir.
Bulundugu alan cihaz i¢in gerekli olan destek hizmetlerini saglamalidir. Bu gereklilikler
elektriksel gii¢ (1sitma iinitesi i¢in gerekli) ve temiz bir inert gaz kaynagidir (hava veya azot).
Daha fazla bilgi icin liitfen Ozellikler béliimiine goz atin.

Isitma Unitesini Cahstirma
1. Cihaz1 bir kimyasal ¢eker ocak igerisine yerlestirin.

2. Ana gii¢ anahtarin1 “OFF” konumuna getirin.

3. Unite elektrik kablosunu 110-120 VAC'lik toprakli bir elektrik prizine takin (50-60 Hz,
tek fazli, 10 amper).
Opsiyonel 220 VAC'lik {initeler agikca isaretlenmistir ve 220-240 VAC, 50-60 Hz, tek
faz, 10 amper i¢in derecelendirilmis toprakli bir elektrik prizine takilmalidir.

4. Basing Diisiiriicii Regiilator Secenegi - Eger bu opsiyona sahip degilseniz bir
sonraki boliime gecin.
Bu opsiyon bir MICROVAP Sistemi ile birlikte satin alindiginda, akis dlger ve baglanti
borusunun arasinda olacak sekilde akis 6l¢ere monte edilmis sekilde gelir. Bir basing
disiiriicii regiilatorii monte etmek i¢in liitfen asagidaki talimatlar1 ve sekli takip edin:

A. Akis Olgeri braketten ¢ikarin.

B Baglant1 borusunu ve baglanti parcasini akis 6l¢erden ¢ikarin.

C. Akis Olgeri brakete yeniden yerlestirin.

D Basing Diisiiriicii Regiilatorii akis 6lgerin arkasindaki alt baglantiya baglaym.
Regiilatorii, ayar diigmesi diiz yukar1 bakacak sekilde ve gdsterge 1sitma

linitesinin uzagini igaret edecek sekilde konumlandirin.

E. Baglant1 borusunu regiilatore baglaymn.

L

Gaz Baglant1 Borusu ile gésterilen Akis Olger Regiilatér Diizenegi

V22.5 -14 -



MICROVAP® KULLANIM

Planlama ve Hazirhk

Cihazin kullanimi Oncesinde prosediirleri ve ekipmanin g¢alismasini iyice anlamak
onemlidir. Yiiksek hizli azot evaporasyonu; numune hacmi, azot akisi, sicaklik, igne konumu ve
ayarinin bir dengesine ihtiya¢ duyar. Hatali kullanim performansi olumsuz etkileyebilir,
numunelerin kontaminasyonuna yol acabilir veya numunelerin kaybina neden olabilir.
Cevresel kosullar da onemlidir, bu kosullara 6rnek olarak kuru veya islak 1sitma ortaminin
kullanilmasi, davlumbaz havasindaki kirleticiler, gaz aritma saflifi ve numune alma
prosediirleri gosterilebilir. MICROVAP Sisteminin kullanimina alisik degilseniz veya yeni bir
prosediir ile c¢alisiyorsaniz, optimum c¢alisma kosullarini belirlemek i¢in bir numune kori
kullanarak deneme calismasi yapmaniz tavsiye edilir.

MICROVAP Sistemi, ekipmanin kapasitesine bagli olarak bir veya ii¢lii 96 kuyulu plakalar ile
ayni anda ¢alismak tizere tasarlanmistir. 96 pozisyonlu derin kuyulu plakalar da kullanilabilir.
Farkl1 kapasitelerdeki diger kuyucuklu plakalar da uyum saglayabilir, ayrintilar i¢in
Organomation'a danisin.

MICROVAP Sistemi inert malzemeler kullanilarak tiretilmistir. Kullanilan beyaz yar1 saydam
ve siyah sarmal boruda ftalat varligi bulunmaz.
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MICROVAP® KULLANIM

Unite Kontrol Semasi

Resim ID Aciklama Islev
A Ana Gili¢c Anahtari Uniteye giden giicii acar ve kapatir
B Dijital Sicaklik Kontroldr Unite sicakligim ayarlar
C Amber Isik (s) Isiticilara enerji verildiginde 1sitmay1
gosterir, sicaklikta dongii yapar
D Siyah Basmali Anahtar Isiticty1 agar
D C B A

L ¥ -

HEAT PRESS # AD) &4 OR ¥
- RANGE 30°C to 130°C

On Arka

Sekil 3:

11801, 11806, 11815, 11824 diizeni
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MICROVAP® KULLANIM

Uniteyi Hazirlama

Tek pozisyonlu MICROVAP cihazi 6, 15, 24 ve 96 konumlu numune dizileri ile
caligmak lizere tasarlanmistir. Varsayilan program ayarlar1 satin alinan modele baghdir. Dizi
konfigiirasyonlar1 arasinda gecis yaparken CAL3300 Dijital Sicaklik Kontroloriiniin
uygulamaniz i¢in uygun sekilde ayarlandigini dogrulamaniz 6nemlidir.

1. Program ayarlarina erismek i¢in, ekranda goriinene kadar A ve V¥ ok
tuslarinin ikisine de ayni anda basin ve basili tutun

2. Ok tuslarini birakin, daha sonra A veya V¥ tuslarini kullanarak meniide gezin

3. Ayarlar1 yapmak i¢in %k tusuna basili tutarak A veya V¥ tusuna basin

CAL 3300 Program Ayarlar

11806, *Not: Menil seviyeleri

arasinda gezinmek i¢in,
11801 11815, ekranda goriinene

11824 kadar * tusuna basili
Islev Ayar Ayar tutarak A veya ¥ tusuna
basin
10 4.5

0.
1
il '

1.5 4
B | B g 80 45
LEUL SRl 30 80

4. Upygulamaniz i¢in uygun ayarlar onaylandiginda, ayarlariizi kaydetmek ve kurulumunuzu
tamamlamak i¢cin A ve V¥ ok tuslarinin ikisine de ayni anda basin ve basili tutun.
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MICROVAP® KULLANIM

Unite Kullanim

Ana gii¢ anahtarini [A]
ﬂ acin.
{h‘? *Is1ikl1 kisim parlamalidir.
2 Dijital Sicakhik Kontrolérii [B]:

Dijital kontroldrii istenilen sicaklik ayar noktasina ayarlayin.

2a

Mevcut sicakligi

goriintiilemek icin sk tusunu

C(T({; basili tutun.
2b Mevcut sicaklig degistirmek i¢in
%k tusunu basili tutarak ¥ veya A I
tuslarina basin.
(@9) (~)
*Bu ayar, sistem kapatildiktan
sonra bile korunacaktir.
2 Olgii birimlerini degistirmek i¢in (°C veya

°F): ¥ ve A tuslarini 3 saniye basili

m tutun |

%k tusuna basili tutun ve "2" seviyesine
ayarlamak i¢in A tusuna basin.

*k tusuna basili tutun ve °C veya °F'ye

m ayarlamak icin ¥veya A tusuna basin.
Ayarlar1 kaydetmek icin ¥ ve A
tuslarina basin ve basili tutun.

V22.5 - 18-



MICROVAP® KULLANIM
Unite Kullanim
3 Tek Plakala MICROVAP
E;' kT

HEAT

/,,
/ A
N

PRESS sk ADJ A ORY
RANGE 30°C to 130°C

Isiticilart calistirmak i¢in siyah basmali anahtar1 [D] yukart dogru

bastirin.

*Eski modellerde rolanti anahtar1 segenegi bulunmayabilir

V22.5
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MICROVAP® KULLANIM

Cihaz Kontrol Semasi: Tek plakal, 6, 15 & 24 POZiSYONLU MICROVAP

Resim ID Aciklama Islev
E Kelebek Vidalari Sikildiginda manifold konumunu kilitler
F Manifold Gaz Vanasi Dagitim manifolduna gaz akisini acar

veya kapatir

G Dengeleme Bilezigi Manifoldun durma yiiksekligini degistirir
H Isitic1 Blok Numuneleri 1sitmak i¢in ortam
I Akis Olger Vanasi Kaynaktan gelen gazin akis hizin1 kontrol
eder
E

Sekil 5: Genel MICROVAP Diizeni
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MICROVAP® KULLANIM

Cihaz Kullanimi: Tek plakali, 6, 15 & 24 POZISYONLU MICROVAP

1

Is1 blogunu 6nceden 1s1tin.

Manifoldu uzaga dogru gevirin.

Kuyulu plakay1 veya numune
tiiplerini 1s1 bloguna yerlestirin.
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MICROVAP®

KULLANIM

Cihaz Kullanimi: Tek plakali, 6, 15 & 24 POZISYONLU MICROVAP

4

Manifoldunuzu numunelerin
tizerinde yeniden ortalayin.

Duyulabilir bir ses, manifoldun
cubugun hizalama oluguna
yerlestigini anlamaniza
yardimci1 olacaktir.

Cihaz manifoldunu ¢ubuk boyunca
ayarlamak i¢in manifold kelebek
vidalarin [E] gevsetin.

Cihaz manifoldunun ¢ubuk boyunca
durma ytiksekligini ayarlamak i¢in
dengeleme bilezigini [G] gevsetin.

Manifoldu plakadan 6

mm uzaga dikey
olarak konumlandirin.

V22.5
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MICROVAP® KULLANIM

Cihaz Kullanimi: Tek plakali, 6, 15 & 24 POZISYONLU MICROVAP

O

(a) Manifold gaz valfini
acik konumuna ¢evirin.

(b) Akis Olger valfini
kapatin.

(c) MICROVAP'a gelen
gaz beslemesini agin.

Akas Olger valfini
kullanma:

(Cozeltinin yiizeyinde
gOriliniir bir gukur goriinene
kadar gaz akigini yavasga
artirin.
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MICROVAP® KULLANIM

Cihaz Kullanimi (Evaporasyon Sonrasi): Tek plakah, 6, 15 & 24 POZISYONLU MICROVAP

7

Ihtiyacimz kadar evaporasyonu
gergeklestirin.

Manifold gaz valfini kapatin.

Manifoldu uzaga dogru ¢evirin.

Plakay1 veya numuneleri ¢ikarin.

= D= (a0 =
(o (o (o ) ¢
Gl

SEEHOHEHOHOHNS)
= =




MICROVAP® BAKIM

Bakim ve Temizlik

MICROVAP Evaporasyon sistemi son derece dayanikli malzemelerden iiretilmistir,
uygun sekilde kullanilmasi ve bakiminin yapilmasi halinde yillarca kullanilabilir. Asagidaki
yonergeler MICROVAP sistemleri ile kullanim igin tavsiye edilir.

Temizlik - Metal pargalar yumusak bir bez veya nemli siinger ile temizlenebilir.

Epoksi kapli parcalar (mavi renkte) sadece asindirict olmayan
malzemelerle temizlenmelidir, aksi takdirde ¢izilme meydana gelir ve
kaplama zarar gorebilir.

Asidik Ortam Asidik yapidaki maddelerle, buharlarla veya numunelerle temasi halinde
veya bu malzemelere maruz kalmasi1 durumunda, kullanimin hemen
ardindan cihaz temizlenmeli ve sodyum bikarbonat veya buna benzer
uygun bir hafif baz ¢ozeltisi ile nétralize edildikten sonra temiz su ile
durulanmalidir. Asidik maddelerle uzun siireli temas, 6nlemler
alinmadig1 takdirde cihaza zarar verecektir.

igneler - Igneler, bir fiskirtma sisesiyle uglar1 durulanarak gerektiginde periyodik
olarak temizlenebilir.

Daldirma - Unite mahfazasi suya dayaniklidir, su gegirmez degildir. Unite higbir

kosulda herhangi bir siviya daldirilmamali veya bu durumun meydana
gelebilecegi bir yere yerlestirilmemelidir.
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MICROVAP® SORUN GIDERME

BELIRTILER NEDENLER COZUMLER

Uniteye gii¢ gitmiyor Elektrik prizi enerji vermiyor. Elektrik prizine enerji verin.
Unite gii¢ kablosu takil1 degil. Unite gii¢ kablosunu prize takin.
Dahili elektrik arizasi. Talimatlar i¢in lireticiye danigin.

. Kotii kablo baglantisi. Unite servis gerektirecektir,

Unite 1sitnmiyor Arnizal yiiksek sicaklik koruma  talimatlar i¢in {ireticiye danisin.

(Is1 lambasi1 yaniyor) anahtari.

Arizal1 SSR (rdle).

Sicakhik kf)ntr(.)lii”yok. Arnizali dijital kontrol. Kontrolorii degistirin, talimatlar
(sicaklik siirekli ytikseliyor) icin iireticiye danisimn.
Ekipmanda yiizey Ekipmanin i¢inde veya Yumusak bir bezle dikkatlice
deformasyonu yakininda asidik malzemelerin  temizleyin. Asidik varligin
kullanimi. kaynagini ortadan kaldirm.
Ftalat Kirliligi Insan hatasi. Ftalat icermeyen boru satin alin.

Daha iyi kullanim prosediirlerini
uygulayin; lateks eldiven, el kremi
ve kauguk boru donanimindan

kaginin.
Tutarsiz buharlagsma oranlar1  Azot sizintilar1. Ttim baglantilari kontrol edin.
(veya asir1 azot kullanimu) Eksik igneler. Kullanilmayan pozisyonlar i¢in
Yanhs yerlestlrllmls kaldirma luer tapa kullanin (Sadece 15&24
tertibati. pozisyonlu iiriinler igin) .
Montaj1 kaldirin ve tekrar
yerlestirin
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CAL3300 Dijital Termometrenin Kalibrasyonu

Kontrolor ve 1s1 blogu sicaklik okumalari farkliysa, CAL3300 Dijital Termometre kalibrasyon
gerektirecektir. Kontrolor okumalari, hem tek nokta hem de iki nokta kalibrasyon ayarlar
kullanilarak ayarlanabilir. En sik kullanilan sicaklikta gergeklestirilecek kalibrasyon en dogru
sonuglar1 verecektir. Bu sicaklik bilinmiyorsa veya iinite birden fazla sicaklikta kullanilacaksa,
standart bir orta aralik sicaklig1 olan 45°C'de kalibrasyon onerilir.

Tek-Nokta Kalibrasyon

Denetleyicinin tiim dlgeginde esit bir ayarlama yapmak i¢in ayarini degistirin:

1. Is1blogu ve kontrolor arasindaki sicaklik tutarsizlik farkini belirleyin:

a. Uniteyi istenen sicaklik ayar noktasina 1sitin ve kontroldr ekranindaki sicakligin
sabitlenmesini bekleyin

b. Harici bir termometre ile 1s1 blogunun yiizeyinde bir sicaklik okumasi yapin
*Not: Eger mevcutsa, termometre i¢in delinmis bir yuvaya sahip ve 1s1 bloguna
yerlestirilmis metal bir blok kullanabilirsiniz.

c. Sicaklik farkini su sekilde not edin;
151 blogu sicakligi - kontrolor sicakligi = sicaklik farki

Ornegin:
Is1 blogu sicaklig1 =43 °C
Kontroldr sicakligr =45 °C
43 -45=(-)2
veya

Is1 blogu sicakligr =47 °C
Kontrolor sicakligr = 45 °C
47-45=2

2. Sicaklik farki belirlendikten sonra, ekranda goriinene kadar A ve V¥ ok

tuslarinin ikisine de ayni anda basin ve basili tutun

3. Tuslar1 birakin ve ekranda [lt=aiil coriinene kadar ¥ ok tusuna basin

4. sk tusuna basili tutun ve ekranda 3 goriinene kadar ¥ ok tusuna basin, sonra % tusunu

birakin

5. Ekranda goriinene kadar A tusuna basin
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Tek-Nokta Kalibrasyon (Devami)

6. degerini hesaplanan tutarsizlik farkina ayarlamak i¢in sk tusuna basili tutarak
A veya V tuslarina basin

o Negatif (-) degerler i¢in ¥ tusunu kullanin

e Pozitif (+) degerler i¢in A tusunu kullanin
7. Diizeltme girildikten sonra * tusunu birakin

8. Kontrolor kalibrasyonunun yeni ayarlarini kaydetmek icin A ve ¥ tuslarina ayni anda
basin ve basili tutun

iki-Nokta Kalibrasyon

Uniteyi cesitli sicakliklarda ¢alistiracaksaniz, bir dizi hatay: diizeltmek i¢in dlgek boyunca
dogrusal olarak artan veya azalan bir ayarlama yapmak gerekebilir; bunu yapmak i¢in

ayarini diizenleyin:

1. Is1 blogu ve kontrolor arasindaki sicaklik araligi farkini belirleyin; 6l¢egin hem alt ucunda
hem de iist ucunda:

a. Uniteyi diisiik bir sicaklik ayar noktasina 1sitn ve kontrolor ekranindaki sicakligin
sabitlenmesini bekleyin

b. Harici bir termometre ile 1s1 blogunun ylizeyinde bir sicaklik okumasi yapin (T,)
*Not: Eger mevcutsa, termometre i¢in delinmis bir yuvaya sahip ve 1s1 bloguna
yerlestirilmis metal bir blok kullanabilirsiniz.

c. Sicaklik hatasini su sekilde not edin (E,);
1s1 blogu sicakligi - kontrolor sicakligi = hata.

d. Yiiksek bir sicaklik ayar noktasinda 1(a) ile 1(c) arasindaki adimlar1 tekrarlayin ve T,
ve E; icin elde edilen degerleri not edin.

e. Tutarsizlik araligin1 hesaplamak i¢in, Ty, T, E; ve E, degerlerini agagidaki denklemde
yerine koyun:

-~ —

ﬁ x 130 = Discrepancy Range
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iki-Nokta Kalibrasyon (Devami)

Ornegin:

Alt Ug:
Is1 blogu sicakligi (T;) =43 °C
Kontrolor sicakligi = 45 °C
Hata sicakligi (E;) =(-) 2 °C

Ust Ug:
Is1 blogu sicakligi (T,) = 94 °C

Kontrolor sicakligi = 100 °C
Hata sicakligi (E;) = (-) 6 °C

O -2 ., _(9x130

Toa—a3 XB0=Tg =02

2. Sicaklik fark: aralig belirlendikten sonra, ekranda goriinene kadar A ve V¥
ok tuslarinin ikisine de ayn1 anda basin ve basili tutun

3. Tuslar birakin ve ekranda goriinene kadar ¥ ok tusuna basin

4. sk tusuna basili tutun ve ekranda 3 goriinene kadar ¥ ok tusuna basin, sonra sk tusunu

birakin

5. Ekranda goriinene kadar A ok tusuna basin

6. degerini hesaplanan tutarsizlik araligina ayarlamak i¢in *k tusuna basili
tutarak A veya V¥ tuslaria basin

o Negatif (-) degerler i¢in ¥ tusunu kullanin

o Pozitif (+) degerler i¢cin A tusunu kullanin
7. Diizeltme girildikten sonra % tusunu birakin

8. Kontrolor kalibrasyonunun yeni ayarlarini kaydetmek icin A ve V¥ tuslarina ayni
anda basin ve basili tutun
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Servis ve Iade

Organomation’dan satin alinan bir iiriin i¢in servis gerekmesi halinde veya iade edilmek
istenildiginde, liitfen asagida 6zetlenen prosediirleri takip edin.

1)

2)

3)

4)

5)

V22.5

Organomation Teknik Destek Departmani ile fletisime Gegin

Herhangi bir nedenle bir iiriinii Organomation’a geri gondermeden once Iade Yetki
Belgesi’ni almak igin liitfen tlicretsiz 888-838-7300 numaral1 telefondan veya
sales@organomation.com mail adresi lizerinden Teknik Destek Departmani ile iletisime
gecin. Hafta i¢i her giin, 09:00-16:30 saatleri arasinda destek alabilirsiniz. Organomation
miisterileri i¢cin ve Organomation tarafindan iiretilmis tiim {iriinler i¢in bu destek iicretsiz
olarak saglanir.

Geri gonderilmek iizere iiriinii paketleyin

Geri gonderilen iiriiniin kolayca tespit edilebilmesi icin, liitfen Iade Yetki formunuzu
gdnderinizin i¢ine eklemeyi unutmayn. Uriin miimkiinse kendi orijinal génderim kutusu
icerisinde paketlenmelidir. Baska bir ambalaj gerekirse, iiriin ile gonderim kartonunun
kenar duvarlar1 arasinda bes (5) cm’lik bir bosluk kalmasina imkan saglayabilecek
uygunluga sahip bir koli kullanin.

Kopiik fistik, yar1 sert kopiik, karton ve diger 6geler paketleme icinde kullanilabilir. Agir
Ogeleri ambalajlarken dikkat edilmelidir. Kopiik fistik gibi bazi1 ambalajlar iiriiniin tasima
esnasinda kaymasina neden olacaktir ve bu da hasara yol agabilir..

Sigorta

En yaygin tastyicilar sigorta hizmeti sunmaktadir. UPS ve FedEx, iriiniiniizii
$100,00’akadar bedelsiz otomatik olarak sigortalar. Uriiniiniizii sigortalatmamz énemle
tavsiye edilir. Organomation herhangi bir iade sevkiyati zararindan sorumlu
degildir.

Belgeleme

Uriinleri Organomation’a geri génderirken Organomation tarafindan saglanan lade Yetki
formuna asagidaki bilgiler eklenmelidir: Iletisim kurulacak kisinin ad1 ve telefon
numarast, iade adresi ve problemin tanima.

Iadeniz nasil ele ahnacak?

Organomation iade edilen iiriin hasarlarin1 degerlendirecektir.

Eger {irlin onarim i¢in goénderilir ise, iiriin sorunlar1 incelenecek ve bir onarim tahmini
yapilacaktir. Tlgili kisi ile irtibata gegilecek ve Satin Alma Siparis formu istenecektir.
Satin Alma Siparisi verildikten sonra iirlin tamir edilip geri sevk edilecektir. Cogu
onarimlar 24 saatlik bir siire icinde gerceklestirilir.

Eger tiriinler tamamen iade edilmek isteniyor ise, degerlendirmeye alinacak ve iiriinler
bize ulastiginda hesabiniza alacak bakiyesi olarak islenecektir. Gonderim hasart meydana
gelmesi durumunda ilgili kisi derhal haberdar edilecektir. 30 giin sonra tiim iadeler i¢in
bir stok tiicreti belirlenecektir, iade yetkisi ve masraflar i¢in {iriinii geri géndermeden
once Organomation’la iletisime gegin.
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Nakliye - Hasar ve eksiklik talepleri

Organomation, sipariginizin diizgiin bir sekilde paketlenmis oldugundan ve irsaliyede listelenen
tim kalemlerin sevkiyatin i¢ine dahil edildiginden emin olmak i¢in samimi sekilde ¢aba
gosterir. Sipariginizin hasar gérmesi veya parcalardan herhangi birinin eksik olmasi halinde
liitfen asagidaki prosediirleri takip edin.

1)
2)

3)

4)

5)

6)

Sorun ¢oziilene kadar tiim ambalaj malzemeleri saklanmalidir.

Kay1p pargalar i¢in tiim ambalaj malzemelerini iyice araymn. Sonradan teslim edilecek
Ogeler i¢in paket listenizi kontrol edin ve siparisiniz ile baglantili kalemlerin bir listesi
icin kullanim kilavuzunu gézden gegirin.

Hemen Organomation ile irtibata gegin: 888-838-7300 veya sales@organomation.com

Hasarl1 bir parganin degistirilmesi gerekiyorsa, Organomation bu parcay1 bedelsiz olarak
garanti kapsaminda gonderecektir. Hasar gormiis par¢ca Organomation’a iade edilmelidir.
Liitfen Servis ve lade béliimiinde listelenen talimatlar1 uygulayin. Onemli — firmamiza
iade edilmeyen veya tasima esnasinda daha fazla hasar goren ve tahrip edilen
parc¢alar miisterinin sorumlulugundadir ve faturalanabilir olacaktir.

Satin alanin teslim alis makbuzundan 15 giin sonra hic¢bir génderim hasar1 veya eksiklik
talebi kabul edilmeyecektir.

Herhangi bir iade isleminden once liitfen Organomation'a bagsvurun

Biitiin 6geler asagidaki adrese gonderilmelidir:

V22.5

Organomation Associates, Inc.
266 River Road West
Berlin, MA 01503
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Ozellikler

Elektrik Gereksinimleri:

Su Gereksinimleri:

Gaz Gereksinimleri:

Kabul Edilen Numune
Olgiileri:

Kullanilan Numune
Tiirleri:

Giivenlik Hiikiimleri:

V22.5

120 veya 240 VAC tek fazli, non switchable, 50 - 60 Hz.
3 kablolu toprakli priz gerekli.

Model 11801 1 Pozisyonlu {inite 180 W

Model 11806 6 Pozisyonlu iinite 180 W

Model 11815 15 Pozisyonlu iinite 180 W

Model 11824 24 Pozisyonlu iinite 180 W

Gerekli degil.

Azot, temiz hava veya diger inert gazlar.
5 - 30 Psig, ayarlanabilir..
Tim MICROVAP sistemlerinde akis gostergesi standarttir.

96 kuyulu standart ve derin plakalar.

6 Pozisyonlu: 10-30mm ¢apl test tiipleri

15 Pozisyonlu: 10-22mm ¢apli test tiipleri

24 Pozisyonlu: 10-17mm ¢apli test tiipleri

Opsiyonel daha kii¢iik ve daha biiyiik 6l¢iiler icin Organomation'a
danigin.

30-130°C araliginda Kaynama Noktali Organik Solventler.
Su ve sulu ¢ozeltiler.

3 kablolu toprakli gii¢ kablosu.

Yiiksek Sicaklik Koruma Anahtari

Dijital sicaklik kontrollii {inite.

Optional Type-Z positive pressure bath purge.
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